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手持式电动工具类产品认证实施规则
1 适用范围

本实施规则适用于手持式电动工具中各类非强制性认证产品的安全及电磁兼容认

证，如：钉钉机。

本实施规则必须与《产品认证实施规则（通用要求）》一起使用。

2 认证模式

2.1 型式试验+初始工厂检查+获证后监督 A；

2.2 获证后监督的模式；

2.3 工厂监督检查+产品一致性检查。

3 产品认证单元划分

同时满足以下条款可划分为一个产品单元：

1） 相同品种的电动工具，例如双重绝缘钉钉机。

2） 相同类型电动机(例如采用串励电动机或单相感应电动机或三相感应电动机或直流

电动机或交直流两用电动机中的一种电动机或电磁铁)作为动力源的电动工具。

3） 额定电压相同的电动工具。

4） 电动机定子(电磁铁)铁芯外径尺寸、定转子铁芯槽形、绝缘耐热等级相同的电动工

具(可能需补做相关的差异试验)。

5） 安全结构相同的电动工具(通过对图样检查或做少量的补充试验即可判定的少量简

单差异，可作为相同安全结构认定)。

6） 安全件基本相同的电动工具(不影响整机安全性能，可视为安全件基本相同，可能需

补做差异试验)。

7） 外形结构基本相同的电动工具(外形结构的变化不涉及安全性能)。

注:同一制造商在不同生产场地生产的相同产品，应按不同的申请单元申请。

4 申请认证提交资料

序号 应提交资料 备注

1 NOA产品认证申请书

2 企业营业执照副本，组织机构代码证

3 生产许可证，CCC证书 如涉及

4 产品执行的质量标准，产品质量检验报告
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5 申请人与制造商及生产商相互关系 如涉及

6 产品图纸，照片，说明书
图纸包含总装图，电器原理图，线

路图等

7
产品描述、型号解释和每个型号之间的差异

说明

8 企业组织构架图，工艺流程图，厂区平面图

9 申请认证产品原材料清单

10 ISO 9001认证证书 如有

5 型式试验

型式试验的一般规则详见《产品认证实施规则（通用要求）》6.2。

5.1抽样原则

5.1.1申请单元中只有一个型号的，抽取该型号的样品。

5.1.2当申请认证单元中有多个型号的产品时，应抽取具有代表性的型号，并且抽取的样

品应覆盖该单元中所有产品的安全要求。

5.1.3必要时，根据需要，申请单元覆盖的其他产品需抽样做补充差异试验。

5.2样品数量

型式试验的样品由NOA产品认证检查员对供试验用的典型产品和/或试样进行取样

并封存后，方可由申请方送交 NOA指定或签约的检测机构，并对选送样品负责。每个

申请认证单元抽样 4台。

5.3样品处理

型式试验后，有关试验记录和相关资料由检测机构保存，样品由检测机构负责处理。

6 型式试验

6.1依据标准

6.1.1 GB3883.1-2014 《手持式、可移式电动工具和园林工具的安全 第 1部分：通用要

求》

6.1.2 GB3883.16-2008 《手持式电动工具的安全 第二部分：钉钉机的专用要求》

6.1.3 EMC:GB4343.1-2009《家用电器、 电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第 1 部

分：发射》

6.1.4 GB17625.1-2012《电磁兼容 限值 谐波电流发射限值（设备每相输入电流≤16A）》

6.2试验项目及要求

依据 6.1的标准涉及的要求进行试验检测。
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6.3试验方法

依据 6.1的标准规定的试验方法。

6.4型式试验时限

型式试验时间为 25个工作日（因检测项目不合格，企业进行整改和重新检验的时

间不计算在内），从收到检测费用和样品验收合格起计算。

6.5判定

6.5.1型式试验应符合 6.1相关标准要求；

6.5.2产品如果有部分项目不能满足标准要求，可以整改 1次，如果整改不合格，试验结

果判定为不合格，认证终止。

6.6型式试验报告

由 NOA指定的实验室对样品进行检测试验，并出具测试报告。

7 关键元器件、重要材料清单

关键元器件

序号 关键元器件 执行标准 质量要求

1 器具开关 GB15092.1 合格证

2 不可拆线插头 GB2099.1/GB1002/GB1003 CCC
3 电源线 GB5013.4或 GB5023.5 CCC

4 干扰抑制电容器 GB/T14472 合格证

5
隔离变压器

安全隔离变压器
GB13028
GB19212.1

合格证

6 换向器 JB/T10107 合格证

重要材料

序号 重要材料名称 需要控制的项目

1 定转子 供应商、名称、规格

2 电刷 供应商、名称、型号（牌号）规格

3 漆包线 供应商、名称、型号（牌号）规格

4 槽绝缘 供应商、名称、型号（牌号）规格

5 轴绝缘 供应商、名称、型号（牌号）

6 绝缘漆 供应商、名称、型号（牌号）

7 机壳材料 供应商、名称、型号（牌号）

8 刷握材料 供应商、名称、型号（牌号）

9 定子引线 供应商、名称、型号（牌号）规格

8 初始工厂检查

请参见《产品认证实施规则（通用要求）》；

确认检验和例行检验见附件 1；
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初始工厂检查时间为 2人日。

9 认证结果评价与批准

请参见《产品认证实施规则（通用要求）》；

10 获证后监督

请参见《产品认证实施规则（通用要求）》；

工厂监督检查时间为 1人日。

11 认证证书

请参见《产品认证实施规则（通用要求）》；

12 认证标志使用

请参见《产品认证实施规则（通用要求）》；

13 收费

按照 NOA相关价格标准执行

附件 1

产品名称：手持式电动钉钉机

成品例行检验和定期确认检验控制要求

产品名

称

认证依据

标准

试验项目 确认检测 例行

检测

运行

检查

检测仪器要求及运

行检查方法

手持式

电动钉

钉机

GB3883.1
GB3883.16

接地电阻 一次/半年*1）

≤0.1Ω
√ 描述 1

标志检查 √ 目测

耐电压试

验

√ √ 描述 5

空载参数 √
描述
6

电压表、电流表、功

率表或电参数测试

仪、转速仪

输入功率

和电流

一次/半年*1）

描述 2
根据标准要求配置

测功机、电压表、电

流表、功率表或电参

数测量仪

发热试验 一次/半年*1）

描述 3
同上

耐久性试

验

一次/半年*1）

无电气和/或机械

故障；绝缘不损

坏；触头及联接

件不松动

描述 4

耐久性试

验后的耐

电压试验

一次/半年*1）

无击穿或闪络

描述 5

电缆弯曲

试验

一次/半年*1）

每根导线芯线的

弯曲试验机：速

率 1/s，左右各 45
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折断率不大于
10%

*1）或 1次/批，不少于一次/半年

注 1：确认试验应按标准规定的条件、应力和方法进行：确认检验时，若工厂不具备测

试设备，可委托试验室试验。

注 2：例行试验允许用经验证后确定的等效、快速的方法进行。


