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1 目的

为了规范工厂现场检查工作中对关键元器件和材料定期确认检查、申请认证产品的例行

检验和确认检验、运行检查、现场指定试验、产品一致性检查等内容的检查要求，确保检查

有效性和检查要求的一致性，特制订本工厂检查作业指导书。

2 适用范围

适用于外壳防护等级类产品的工厂现场检查。

3 职责

3.1 检查员负责按文件要求实施工厂现场检查；

3.2 检查处/产品处/分中心负责对检查员的现场检查活动进行指导、监督。

4 工作内容

4.1 关键元器件和材料定期确认检验控制要求

依据：产品实施规则 NOAQC OD-11.019《外壳防护等级产品性能认证实施规则》

4.1.1 工厂应建立申请认证产品的关键部件控制表格，对关键部件的名称、型号规格、材料、

供应商名称、认证状态等进行管理；

4.1.2 工厂应制定申请认证产品的关键部件的进货检验程序和关键部件的确认检验程序；并保

留进货检验和确认检验的记录；

4.1.3 工厂应定期对关键部件的供应商进行评价，并保留评价记录；

4.1.4 工厂应对生产过程中的关键过程进行识别；需要进行参数控制的特殊过程，应有参数控

制标准，并保留过程参数符合参数控制标准的实际记录；

关键件类别 关键件名称
规格/型号/技

术参数
供应商（全称）

制造商（全称）/
产地

备注

壳体类
外部壳体

外部罩盖

密封材料类

橡胶条

发泡硅胶

灌封胶

塑料螺纹密封

压盖

金属螺纹密封

压盖



挪亚检测认证集团有限公司 NOAQC/WI-PV11.019

Issue 1/1 Copyright © Noa Test & Certification Co., Ltd. 2016 Page 5 of 5

注：企业根据产品实际使用的情况进行填写（不同材料应作差异说明）

注 1：成品确认检验不能替代关键元器件和材料的定期确认检验。

注 2：需确认检验的关键元器件和材料仅限于外购的元部件。

注 3：如工厂采购的是获得 CCC认证或可为强制性认证承认的部件自愿性认证的关键件，只

有这些证书有效，工厂即可不出示这些关键件的检验报告。

注 4：未标年号的标准为现行有效的标准版本。

4.2 产品一致性检查指导

4.2.1 产品标记、标识、及有关说明检查方法

目测：将产品的铭牌、标志及使用说明书的内容同型式试验的产品描述报告相对比

4.2.2 与安全和电磁兼容性有关的结构检查方法

同型式试验的产品描述报告相对比，现场核对所生产的产品的结构、部件。

4.2.3 关键元器件和材料及与电磁兼容有关的元器件和材料的检查方法

结合零件图和部件图，比对产品型式试验报告中的一致性描述，现场核对关键元器件和材料

的牌号、材质及尺寸和性能指标。

4.2.4 涉及安全性能时，可采用现场见证试验（指定试验）的方法以确定产品一致性。

4.2.5 必要时，通过抽取样品送检的方法判定产品的一致性。

5 参考文件

（1）实施规则

（2）有关现行技术标准


